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わく番号
ＢＥ ＢＦ ＢＧ ＢＨ ＢＭ ＢＮ ＢＺ Ｘ ＦＤ ＦＨ ＦＷ

基礎ボルトベース ベ　ー　ス

質量（ｋｇ）

わく番号１８０以上は点線の位置
２ヶ所となります。

わく番号６３，７１のしゅう動距離Ｘは、
電動機のしゅう動距離分を含めた寸法です。

しゅう動距離

（塗色はＮ７となります。） 単位　ｍｍ

※ 基礎ボルトは、特に御指定のある場合以外は、ベースに付属いたしません。

御入用の際には、その旨、御指示願います。

※ このベースは、床面に基礎ボルトとモルタル等で固定する様に設計されております。

ベースの底面は、機械加工を施してありませんので、共通台床等に据え付ける場合は、

ライナー（シム）等でスキの調整を御願い致します。
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